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Tento navod k obsluze a montaii plati pro ponorné Eerpaci soustroji typové Fady KDFU. V tamto ndvodu jsou uvedeny
pokyny nezbytné pro spravné provozovani, obsluhu, ddribu, bezpegnost provozu apod.
Nedovolené zasahy do Serpadla, event. nesplnéni poZadovanych pokyni m za nasledek ztratu zaruky.

1.0 VSEOBECNE UDAJE
1.1 Pouiiti

Prenosnd ponorné Cerpadla fady KDFU jsou specidlnf
terpadla uréend k Cerpdni vody znegiSténé obsahem
bahna, pisku, kamenné drté, jilu a podobnych hmot
abrazivniho uinku. Obsah pfimisenin miZe tvofit az
30 % hmotnosti o zrnitosti do 5 mm a hustoté kapaliny
do 1200 kg.m. Maximdlini teplota ¢erpané kapaliny
Je 40°C. MaximdIni ponor je 10m pfi hustotd kapaliny
1000 kg.m*. Cerpand kapalina méa dovoleny rozsah
hodnot pH 5-7,5.

Gerpadla nejsou vhodna pro Eerpani vody s obsahem
oleju a uhlovodika.

Tento spotfebi¢ neni uréen pro pouZivanf osobami
(vEetné déti), jimZ fyzickd, smyslovd nebo mentdlni
neschopnost ¢i nedostatek zkuSenosti a znalosti za-
brafiuje v bezpetném pouZivani spotiebide, pokud na
né nebude dohiizeno, nebo pokud nebyly instruovany
ohledné pouZiti spotfebite osobou odpovédnou za
jejich bezpe€nost.

Na déti by se mélo dohliZet, aby se zajistilo, Ze si
nebudou se spotiebicem hrat.

Siroké uplatnéni gerpadel je zejména ve stavebnicty/,
pfi vykopovych pracich, pfi melioragnich pracich, pfi
odstrafiovani ndsledki povodni, jako odvodriovani za-
topenych sklepu, suteréni apod.

Cerpadia jsou uréena pro praci ve svislé pracovnf poloze,
mohou v8ak pracovat i v horizontdIni poloze. V pfipadé
poteby dvojndsobné dopravni vySky H odpovidajici dané-
mu dopravnimu mnozstvi éerpadel je moZno u velikosti
Cerpadla 80-KDFU a 125-KDFU pouzit tzv. kaskddniho
zapojeni (obr, 3), které sestdvé ze dvou Cerpadel vzajemné
propojenych hadici. Dolnf erpadlo je ve standardnim
provedeni, u horniho Eerpadla po demontdZi saciho sita se
namontuje saci viko s hrdlem pro pfipojeni hadice.

Hlu€nost

Skute¢nd hodnota hladiny akustického tlaku A ve vzdale-
nosti 1m od povrchu agregétu (pfi pouziti vahového filtru
A)je L, =77 dBa (IS0 3764, 1SO 9614)

2.0 BEZPECNOST

Tento ndvod k obsluze obsahuje zakladni pokyny, které je
nutno dodrZet béhem provozniinstalace, provozu a lidrzby
Cerpadla. Je proto nevyhnutelné, aby pfisludni odpovédni
pracovnici a obsluhujici osoby si pfed zahdjenim provozni
instalace a uvedeni ¢erpadla do provozu jeho text dakladné
proCetli. Je rovngZ nutné, aby névod k obsluze byl v mists
provozni instalace ¢erpadla neustale k dispozici
DodrZeny musi byt nejen vySe uvedené vSeobecné bez-
peénostni pokyny uvedené pod timto zakladnim bodem
pro bezpeCnost, ale také veskeré specifické bezpetnostni
pakyny, uvedené pod ostatnimi zékladnimi body.

1.2 Udajovy Stitek
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Bezpe€nostni pokyny obsazend v tomto névodu k obsluze,
jejichZ nedodrZeni by mohto vést k ohroZeni bezpenosti
jsou oznateny symbolem

A

nebo v pfipadech zahrnujicich elektrickou bezpecnost

symbolem

Bezpecnostnl pokyny, které musi byt vzaty v Givahu z divo-
du bezpe¢ného provozu &erpadla nebo cerpactho soustroji,
jsou oznageny ndvéstim

Bezpecnostni pokyny, jejichZ nedodrZeni by mohlo ohrozit
kvalitu Zivotnho prostfedr jsou oznaGeny symbolem

2.1 Souhrn daleZitych upozornénf,
kterych je nutno dbét pfi manipulaci, obsluze a pou-
Zivani Cerpadel

[Pozor 1] A\ A\

1. Zapojenf na nap&tf podle Stitkovych tdaju.

2. Sprévny smys| otacen.

3. Gerpadio zvedat a spoustét za driadlo, nikoliv za
privodni kabel.

4. Pfi erpani jimek se sypkym sedimentem a brusnymi
lcinky derpadlo zavésit na lano nebo fetéz nebo postavit
na tvrdou podloZku. Pfedejde se zbytetnému opotiebeni
hydraulické ¢asti a ‘zahrabani" Gerpadla.

5. PFi zavéSeni ¢erpadla na lano nebo fetéz nutno za-
brénit ota€eni nebo otaivému "kyvani™ kolem svislé
osy Eerpadia. Piedejde se tak pfipadnému poskozeni
pfivodniho kabelu.

6. Pii dolévani a kontrole stavu oleje dbat, aby pod zat-
kami bylo vZdy nepoSkozené tésnéni a zatky byly fadné
dotaZeny.

7.Vechny Sroubové spoje musi byt fadng dotazeny a zajis-
t&ny proti uvolnéni vioZenim pruzné podloZky. Pod pruznou
podioZkou nutno umfstit podlozku plochou.

8. V3echny vélcové spoje a dosedaci plochy vietnd 0"
krouZku a valivych loZisek musf byt pfed monté Gisté
a neposkozené. 0" krouZky pretfit pfed montaZi olejem,
nebo mazacim tukem. V&echny €4sti muss byt smontovany
ve vzdjemné poloze tak, jako pied demontdzi.

9. Pfi montéZi pfivodniho kabelu motoru Gerpadia se
mus{ dbdt na to, aby byl zasunut do ucpévkového vyvodu
krytu svarkavnice tak daleko, aby vnéjsiizolace pfecnivala
nejméné 8mm pres dno valcového otvoru do svorkovni-
cového prostoru.

10. Pfed kazdou delSi provozn( pfestévkou nutno Eerpa-
dlo ponofit za chodu motoru do Eisté vody - pokud bylo
pouZite k Zerpani smési nebo agresivngjsi vody - a pak

nechat ¢erpadlo v chodu na sucho po dobu 10-15 sekund.
Zaschnuti a pfilepeni mechanickych pfimisenin v hydrau-
lické ¢asti by zpusobilo pfi znovuuvedeni do provozu
zbytecné opotieben.

11. Po nékolikatydenni provoznf pfestévce nutno pred
znovuuvedenim do provozu nékolikrét protogit ob&Znym
kolem po sejmutf sactho sfta.

12. Za mrazu se nesmi nechat erpadlo ve vodé, kterd by
v Cerpadle mimo provoz mohla zamrznout.

13. Stane-Ii se, Ze v éerpadle zamrznou po vytaZeni zbytky
vody, aniZ Cerpadlo bylo vysuseno, jak je uvedeno v bod
10, nutno pfed novym uvedenim do provozu erpadio
ponofit do vody, aby do$lo k jeho rozmrazeni. V Zadném
pipadé se nesmf pouZit k rozmrazovani plamene.

Pri sejmutém sacim situ za chodu Serpadia je tieba nejvatsf
opatrnosti, aby nedoslo k lrazu otécejicim se ob&Znym
kolem bud pfimym vsunutim prsti nebo ndfadi.

14. Pi kazdé revizi a opravé ¢erpadla doporuCujeme kon-
trolu izolaéniho odporu elektromotoru.

15. Zvl&8tni pozornost nutno vénovat stavu vyvodky pro
pfivodni kabel a pfi jakémkoliv poskozeni ji okamzits
vyménit.

16. Pii jakékoliv manipulaci v elektrické ¢asti Serpadla
nutno predem odpojit pfivod od sité a zabranit moZnosti
pfipojeni na sit omylem. TotéZ platf pii Gdrzbé a sefizovani
rotujicich ¢sti.

17. Prohlidky, revize a opravy elektromotoru &erpadia nut-
no provadét s ohledem na prostredi pouZiti podle internich
pfedpisu provozovatele a platnych norem GSN.

18. Demont4? a sefizovdni, pfipadné revize ndrotnéjsich
partif Cerpadia je popsdna podrobnéji,

V zdvorce uvedend &isla za jednotlivymi dily jsou shod-
nd s pozicemi pouzitymi k oznadeni téchto dilu v fezu
Cerpadla. Jinak je nutno se sezndmit pred kazdou de-
montdzi s uspofadanim jednotlivych ¢asti cerpadla podle
pfiloZeného fezu.

19. Pokud je nutné pfi demontdZi pouZit pageni, musi
se pouZit pod pécidlo vhodné kovové podloZky s vatsf
plochou, aby nedoslo k omagkavanr ¢ésti cerpadla, nebot
jsou vesmés zhotoveny z hlinikové slitiny. Pouzije-li se
k demontdzi poklepu (jako napf. pfi stahovani pldsts
151), pak je nutno pouZit olovéné, gumové nebo jiné
mékké palicky.

20. Nenf vyloudeno malé zne€isténf kapaliny olejem z nd-
ping (napf. pfi opotfebeni ucpavky).

21. Ponorné gerpaci soustroji se nesmi prendset, je-li
pod napétim.

22. Ponorné ¢erpacf soustroji nenf uréeno pro prostredi
s nebezpe¢im vybuchu.



3.0 TECHNICKE UDAJE

Tabulka 1
Technické adaje Rozmér 65-KDFU 80-KDFU 100-KDFU 125-KDFU
Prumér ob&Zného kola mm 130 130 | 150 150 170
Vykonovd charakteristika viz obr. 1
Rozmérovy ndcrtek viz abr. 2
Elektromotor jednodcelovy
Jmenovity vykon P kW 1.5 3 3 10
Jmenovité napétl U \ 400 400 (na pfdni 500) 400 400
Jmenovity proud (jistic)) | A 4 75 | 65(6) 10 19
Jmenovité otdtky n,. min’ 2800 2880 2800 2830
KmitoCet f Hz 50
TFida izolace a kryti mot. tfida izolace F, kryti IP 68 5,
Hadice: svétlost, mat. prov mm 52, PAD/P 75, PAD/P 110, PAD/P
Piipaj. kabel typ L Hoz e 8818 o pne 881N e BGLS| oy gy 6625
délka 15 15 5 15
I Informat. hmotnost ¢erpadia =
bez hadice a kabelu kg a 43 B3
Infor. hmotnost 10 m hadice kg 48 6,75 11,5 15
Infor_ hmotnost kabelu kg 45 45 45 7
Vypinacf teplota tep. hlidage C 1305
ESM14 [ ESMMO [ ESMI-D ESM 1-20
DIOD‘%'}:SSCV spousté¢ motoru pro vizola skiini P55 + vidice 3P+N+PE 16A do rozvadéte
e Podpétova spoust s civkou 230V
3.1 Vykonov4 charakteristika
65-KDFU 80-KDFU
Himt T T T T T»:000egm Hal | 5+ 1000 kg/m?
“ | PRACOVN! OBLAST ® ] |
s F— fﬁt‘_—r % PRACOYRI DALAST
| M0 P PL [r2]
1Y n —l=*5~ -
" M~ » L D el [ |
~_ I Ny
' = LI 5 ~
] - PRI LI ™
e
' 4 o NS
= T ["PRACOVNI vBLAST ~ Pliwl
® % T T w
- u L L= = T %
(1) T T L]
1 // 4 15
0 2 35 4 85 5 1 ¢ 9 fo ifalsl LA @ | 2
[} & 12 = A » = Qmn} T : 13
L A1
0 2 & 6 B W 12 k% ® 20 22 2 Ol
0 1 20 % 0 so s 70 80 Olw’/h)
@ o 150,95
@ »130/13




100-KDFU 125-KDFU

el
: - fa 1000 kg/m! ""'I: 1 l\!‘_ p-lOOO:kg/l’
» ~ n ~
5 """_..,‘ » .
] < (%
' ~ s [
PRACD DALAST ™~ T
. Plawl g i F:hm
‘
T I s : Ao T ,
— s — ]
L] 3 = .
® oz 4 6 8 W7 L% B NN2NDN olss| " § ] ) n rs- » B ol
© % 20 30 40 S0 60 0 8 Qim/m) . : }9 i u ' a i n ’ n ) u. QUm /i
Obr. 1
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@D @
T
| |
9 | F w
. G
(1N -
1 G
00000600000 | 0000000000000
1 00000000000 U{JDUGBEDGGOUU
2B 2B
A A
65-KDFU 80-KDFU 100-KDFU 125-KDFU
Obr. 2
Tabulka 2
Provedeni |
Typ vytlagné ~A B ~C D D, -E -F 6
pripojky
65-KDFU | — 8 530 235 600 D52 : 330 160 4
b 305 [ - DN 52
80-KDFU a 390 265 850 DN 75 : 370 163 4
b 325 B DN 75"
100-KDFU - 380 265 720 - DN 110 410 190 4
125-KDFU - |42 320 800 : DN 110 545 193 8

* Na poZadavek DN 52 {zdména vytlaéného hrdla)



4.0 TECHNICKY POPIS CERPADLA

Ponorné prenosné kalové Eerpadlo typu KDFU (abr. 4) je
Jednostupriové s rozvadétem (149), obézné kolo (230) je
vicelopatkové, oteviené, odolné proti opotfebent.

Za obéznym kolem je pogumovand piilozka (135), kterd je
tvarovdna podle profilu zadniho disku ob&Zného kola a lo-
patek, keré vyEnivajf pfes zadni disk. Aby se dala nastavit
minimalni vile mezi ob&nym kolem a jeho piilozkou, je
ob&Zné kolo opatfeno posuvnym pouzdrem (544), kterého
se muZe zdroveri pouZit jako stahovdku.

Pogumované saci viko (162) je kuZelovitého tvaru s vi-
cholovych Ghlem shodnym se sklonem lopatek ob&Zného
kola.

Poloha saciho vika vzhledem k ob&Znému kolu se nastavu-
je pomoci zdvitovych matic (920.4) umisténych na péti
svornicich (902.1), na které je také sacf viko nasunuto.
Pogumovany rozvadé¢ usmérfiuje proud vody ve sméru
podéiné osy Eerpadla, tj. prevadécimi kandly ve spodnim
loZiskovém télese (350.1), dale pak pres prstencovy pro-
stor mezi plastém statoru elektromotoru (811) a vnéjsim
plastém Cerpadla (151), v jehoZ vrchni Easti je vytlatné
hrdlo opatFeno na konci zdvitem pro nasroubovani pevné
Césti pozérni rychlospojky, na kterou se nasazuje pohybliva
Cést rychlospojky s pozarni hadicf uvnitf pogumovanou.
U nékterych velikosti je pfipevnéna hadice na vytlaéné
koleno pomocf upinacich spon - viz obr. 2.
Elektromotor tvofi s Serpadlem jeden celek. Rotor elekiro-
motoru (818) je uloZen ve valivych loZiskdch (321.1; 321.2)
mazanych tukem, s hfidelem prodiouZenym pro upevnénf
obéZného kola. Horni loZisko (321.2) je v provedenf
zavieném, aby se zabranilo vytékani mazaciho tuku.
Mezi hydraulickou &dsti Gerpadia a elektromotorem je
olejové vana s ndpini oleje, kterd je proti ¢erpané kapaling
utésnéna mechanickou ucpavkou (433), opatfenou tésnici-
mi krouzky ze slinutych karbidd. Ty jsou mazény a chlazeny
olejem. Olej slouZi take jako zabrana proti pifmému vniknuti
vody do loZiskového prostoru.

Olejové vana s olejovou ndplIni je proti prostoru elekiro-
motoru utdsnéna krouZky gufero (420) z teplovzdorné
pryZe, které jsou umistény pod spodnim kulickovym
loZiskem (321.1) a zabrariujf zarovefi vytékdni mazaciho
tuku z loZiska.

Pro pfipojenf elektromotoru na sit je pouZito vodotsného
Sestizilového kabelu (824), jehoZ dvé Zly se zapoji do ovl4-
daciho okruhu stykace nebo do obvodu podpétové civky
jistice. Pfivodnf kabel je ze svorkovnicového prostoru
vyveden vyvodkou (826.1), kterd je ve viku svorkovnice
utésnéna proti vniknutf vody.

Hlfdate teploty rozpinaji oviddaci okruh stykage pri teploté
vinuti 130°C + 5°C a chrdni motor pfed pFehiatim, pfipad-
né spalenim a musf byt po dobu zaruky zapojeny, véetné
nadproudové ochrany, jinak se zdruka neposkytne. Pfi
normaini préci Gerpadla, kdy okoio motoru protékd voda,
je motor intenzivné chlazen a teplota vinutf je hluboko pod
vypinaci teplotou hlidadu teplot.

6

ZvySeni teploty vinuti na kritickou vypinacl mez pichdz
v Uvahu po dlouhotrvajicim chodu na sucho nebo s uza-
vienym vytlakem a nedostategné ponofenym Gerpadlem
apod.

Cerpadlo musf byt provozovano s piislu§nym ovladacim
a jisticim zafizenim.

4.1 Kaskddni zapojeni Gerpadel

(80-KDFU 125-KDFU)
Zafizeni pro kaskddnf zapojenf dvou ponornych &erpadel
(obr. 3) ve standardni Gpravé sestdva v podstaté:

a) ze sactho vika, kterym se nahradi u horniho erpadia
(1) ochranné sacf sito;
b} ze spojovaci hadice o standardnf délce 1m.

Spojovact hadice je chemlonovd, jeden jejl konec je zapojen
na vytlak dolniho erpadia (1) spocivajicho na dné jimky
nebo pifmo terénu, druhy konec e zapojf na zvidst uprave-
né saci viko horniho Eerpadla (I1). Saci viko je nasunuto na
téleso rozvad&te horniho Cerpadla (11), utésnéno pryZovym
krouZkem a piitaZzeno péti maticemi.

Pro kaskddni éerpani je nutno dodrZet podminku H2>H1
nebot jinak by dochazelo ke zplosfovani spojovaci hadice
mezi obéma Cerpadly vlivem saciho Gginku hornho Ger-
padla (I1) a k nepravideln& doddvanému mnoZstv( timtéz
Cerpadlem. Tedy H2 nesmi byt mensi nez H1. Nejoptimal-
trovou spojovaci hadici, kterd je bez jakychkoliv problému
7 hlediska technického i provozniho,

Pokud nebudou obé Cerpadla v kaskddnim zapojenf
spousténa soucasné jednim spinacim okruhem, je vhodné
jejich postupné samostatné spousténi ve sledu situagniho
uspoFadani. To znamend nejdfive spoustét éerpadlo dolnf
(1) a pak erpadlo horni (11}, vzdy bezprostfedné za sebou
v Gasovém intervalu 1-5 sekund.

Zastavovan( Gerpadel je zase vhodné v opa&ném postupu
neZ spousténi.

Opétovné spousténi Gerpadel by pokud mozno nemélo
nasledovat dfive neZ skon€f odtak Eerpané kapaliny z vwytlag-
ného systému pfes obé Eerpadla zpét do jimky, ponévad?
pfi tomto zpé&tném proudéni dochdzl k samovolnému
roztoeni Cerpadel v opaéném smyslu.



Priklad vyobrazent a pfisluenctvi pro kaskddni zapojeni 80-KDFU
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saci viko s palspojkou

- pryZovy tésnicl krouzek

- podloZka

- hadicovd spojka

- spojovaci hadice v délce 1m
- matice



4.2 Rez Eerpadlem
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135 - piilozka obéZného kola
143 - sacisito

149 - rozvadéc

151 - vnéjSi plast

160.1 - dno olejové vany
160.2 - viko loZiska

162 - saci viko

230 - obé&Zné koto

321.1 - loZisko doln/

321.2 - loZisko horni

350.1 - spodni loZiskové téleso
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350.2 - horni loziskové téleso
420 - gufero

433 - mechanické ucpdvka
544 - zavitové posuvné pouzdro
576 -drZadlo

811 - téleso statoru

818 - rotor

824 - kabel

826.1 - vyvodka

833 - viko svorkovnice
900.1 - Sroub M5x12

20,2 Obr. 4

902.1 - zdvrtny Sroub

903
912

- kontroini §roub {imbus)
- zatka

920.3 - matice M8
920.4 - matice M8
920.6 - matice M5

922
931
940

- matice obézného kola
- pojistnd podloZka
- pero



5.0 ELEKTROPRISLUSENSTVi

5.1 Veobecné

ElektroprisluSenstvi kalového Cerpadla KDFU miZe tvofit
jistic, premistitelnd pristrojova skifii nebo pevné instalovany
rozvadgC vybaveny snimacim zafizenim vodnf hladiny, které
fidi automaticky chod na zakladé jeji vysky.

Soustrojf musi byt odpojitelné od sité zafizenim, které ma
rozpojeni kontaktu ve viech pélech a zajisti ipiné odpojent pfi
podminkdch prepéti kategorie IlI. Toto zafizeni musf byt vesta-
véno do pevného vedeni a v souladu s predpisy pro vedeni.

5.2 Zapojeni Gerpadla
Elektrické zapojeni v Cerpadle je uvedeno na obr. 5.

el A

Jednatlivé Zily pifvodniho kabelu a vyvody vinuti elektromotoru
jsou preznateny nasledovné:

svorka barva svorka barva

U termd D zelend/Zluta
v hnéda T, T2 bila

W $ed tmavd

Svorky T1, T2 - obvod bimetalovych hiidaii teploty vinutf
elektromotoru.

Obvad bimetalowjch hildaéd teploty musf byt zapojen do
ovladaciho obvodu Gerpadla, jinak se zaruka na terpadio
neposkytuje. Bimetalove hiftlade teploty majf rozphacl kontakty
§ minimdlnimi parametry

U, =250V

| =258 (cosw="1)

|ﬂ =1.6A (cos o =06)

Cerpadio musr byt jisténo profi nadproudu jisticem nebo
nadproudowym relé s tidou setrvafnosti T1 nebo T2 a protl
zZkratu. Nadproudova ochrana musl byt nastavena na jisticl
proud ¢erpadla (elektromotoru), klery je uvedan v kapitola 3.0
tabulka 1 nebo na §titku Gerpadia.

Ochranu Eerpadia protl nebezpetnému dotykovému napétf
neZivych §asti e tfaba zabezpedit podle platnyoh predpisy.

Schémazapojeni cerpadia s dodavanym elektropiisluSenstvim
(jistic a na kabelu napojend vidlice) je na obr. 6.
Jisti a vidlici Ize dodat jen u cerpadel 65-KDFU a 80-KDFU.

PE Ry

Obr. 6

ELEKTROMDTOR CSRFADLA KDY

5.3 Provedenf ochrany pfed nebezpegnym
dotykovym napétim
Ochrana Cerpadla proti nebezpetnému dotykovému napéti
se zabezpeGuje podle GSN 33 2000-4-41 a norem pridruZe-
nych (z hlediska mista nasazeni) a to pfevaZné ochranou -
samoCinnym odpojenim od zdroje a proudovym chranicem.
Ponorné kalové ¢erpadlo se nesmi prendset, je-li pod
napétim

5.4 Montdz

MontaZ elekdropfisluSenstvi (t.j. pfemistitelné pfistrojové
skiiné pevné instalovaného rozvadéée apod.) musi provadst
osoba s prisluSnou elektrotechnickou kvalifikaci a to podle
platnych norem a v souladu s mistnimi predpisy.

Pii montdZ je tfeba prekontrolovat (nastavit) hodnotu jistfcio
proudu nadproudového relé podle tab. 1 v kapitole 3.0

55 Uvedeni do provozu

Pred uvedenim éerpadla do provozu Je treba provést kontralu
(ravizl) efektricke Casti a to zejména:

- kortrolu neporusenosti pivodnino kabelu k Serpadiu

- méren! (zolatnino odporu (musl byt vetsl neZ 20Me)

- kantrolu spravného nastaven( nadproudové ochrany

- korirola za)i5ténf ochrany pied nebezpednym dotykovym
Mapetim

Kontrolu spravngho sméru otddeni Cerpadia provest podie
bodu 6.2

5.8 Provoz a obsluha
/AN

Penomé ferpaci soustroji mohou obsluhovat osoby pouitené
ve smyslu whi. &. 50/78 Sh. §4, odst. 1.



Ponomé Eerpaci soustroji se nesmi prenaset, jestlize je
pod napétim!

Zjisti-li se pfi obsluze zévada na elekirickém piisluSenstvi
nebo na ponorném Gerpadle, musi se éerpadio ihned
vypnout a o zdvadé informovat osobu s elekirotechnickou
kvalifikaci.

5.7 Udrzba

Elektropfisluenstvije tfeba kontrolovat pi ¢ast&j§im pouZivani
aspon 1x za mésic, pfi ob&asném pouzivani 1x za dva mésice
apiied kazdym uvedenim do provozu a to osobou s elekirotech-
nickou kvalifikaci podle vyhl. 50/78 Sb. §5 odst. 1.
Zejména se provadf kontrola zajisténi ochrany pred nebezpet-
nym dotykovym napétim, méfeni izolaéniho odporu (vétsi
nez 2MQ), kontrola neporuSenosti privodniho kabelu nebo
gerpadla.

Jestlize je nap4jeci pfivod po$kozen, musi byt nahrazen
wyrobcem, jeho servisnim technikem nebo podobné odborné
kvalifikovanou osobou, aby s zabrdnilo vzniku nebezpetné
situace.

VeSkeré opravy se mohou provadét jen pfi vypnutém a zajis-
téném stavu. Yyménu kabelu i opravu dalich Gsti Gerpadia,
pii které dochézf k uvolfiovani tésnicich ploch je tfeba svaiit
servisnimu stfedisku i opravné, protoZe je tfeba zpétné zajistit
tésnost v8ech rozebiranych tésnicich stroji.

Upozornéni:

/N

Jakékoliv prace na terpadle spojené s demontaZi svorkovni-
cového prostoru, elekirickym zapojenim a odpojenim motoru
musi provadét odbornik s néleZitou kvalifikaci pfi dodrZovani
platnych pedpisi ¢ zapajovani elekirickych stroju.
Zapojeni privodniho kabelu NESMI byt provadéno osohou
neznalou a nepovolanou.

Zjisti-li se na elekirickém zafizeni nebo na terpadle zivada,
musi se erpadlo vypnout a o zdvadé informovat osobu §
elektrotechnickou kvalifikaci.

6.0 PROVOZ CERPADLA

6.1 VSeobecné poZadavky

Pfed uvedenim Cerpadla do provozu je nutno obsluhujici
osoby sezndmit s pokyny podle tohoto ndvodu, potfebnymi
pro sprévné a bezpecné provozovani. Na nutnost dodrZovéni
tohoto poZadavku je kiaden draz, protoZe se jednd o wrobek,
ktery pracuje v mokrém prostfed, které je z hlediska nebez-
peti urazu elektrickym proudem hodnoceno jako zviast
nebezpecné.

6.2 Pfiprava Cerpadla k uvedeni do provozu
1. Ddva-li se do provozu &erpadlo nové nebo po del3f provozni
prestavee (2-3 tydny), nutno sejmout saci sito a pomoc kiite
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nasazeného na matici ob&Zného kola (230) nékolikrat rotorem
Cerpadia protocit.

2. Po zapojeni Cerpadla na sit je nutno se presvédeit
0 spravném smyslu otaéeni. JelikoZ neni na obé&zné kolo
a rotujici ¢asti Cerpadla ve smontovaném stavu vidat,
nutno se presvédcit o spravném smyslu otaceni nasledu-
Jictm zpisobem:

Cerpadlo bud ponofime do vody a nadzvedneme nebo
povésime na lano nebo Tetéz, uchopime je lehce za drzadlo
a zapneme krétce elektromotor. Gerpadlo béZi spravné tehdy,
pootoCi-li se (Skubne) proti sméru hodinowych rucicek, coz je
opatné. nez jak zndzornuje smérovy Stitek, ktery uddva smysi
otacenf rotoru

Kontrolu otacent Ize provédét taks tim, Ze Cerpadio postavime
na zem, vychylime ponékud na stranu tak, aby stdlo na ob-
vodové hrané dna sacihc sita a uchopime za drzadlo a krétce
zapneme motor,

Mé-Ii ¢erpadlo snahu otogit se ve sméru otdceni hodinovych
rucicek, je z toho ziejmé, Ze smysl otdcenf je $patny a nutno
zaménit vzajemné dvé libovolné faze.

Spatny smysl otééeni ob&Zného kola mé za nisledek znatné
zmenSeny vykon Eerpadla. Pri preruen doddvky proudu nutno
Znovu spravny smys| otacenf ¢erpadia zkontrolovat. Kontrolu
u nového Cerpadla je vSak nutno provédét jen pfi ponofen(
celého sita ve vodg. Bez pfedchozich popsanych metod Ize
se také o spravném smyslu otCeni presvadcit podle rychlosti
naplfiovani hadice, je-li ¢erpadlo ponafeno. Tento zptisob je
moZno si osvajit jen praxi.

PFi Cerpdni z jimek, v nichZ jsou usazeny sypké ldtky, nenf
vhodné stavét Cerpadio na tyto usazeniny, nebot Gerpadlo se
jednak "zahrabe' a jednak se zbyteéné opotrebi funkéni plochy
hydraulické cdsti. V takovém pfipadé nutno dat pod sacf sito
tvrdou podlozku, neni-li mozna Gerpadlo povésit

6.3 Obsluha Cerpadia za provozu

B&hem provozu nepotiebuje éerpadlo Zadnou obsluhu, jen je
tfeba dbat, aby vyllatna hadice nebyla nikde ohnuté - "zlo-
mend", nebot tim se znatné snizuje vykon a aby neleZela,
nebo nebyla dynamickymi uginky proudici vody pritiatovana
na ostré hrany stavebnich konstrukci, kamend atd.

7.0 UDRZBA

7.1 VSeobecné

Udrzba téchto Cerpadel v dobg provozu je minimaini a omezuje
senajedneduché dkony preventivniho charakteru, jak je patrno
v ddle uvedenych bodech. | pfes tuto skutecnost je tieba této
¢innosti vénovat ndleZitou pozornost, nebot na jejim dodr-
Zovani do znaéné miry spocivé spolehlivost, bezporuchovy
provoz a Zivotnost dileZitych dilu, jako je mechanicka ucpévka,
glektromotor, loZiska a také i bezpetnost provozu,

7.2 Kontrola oleje mechanické ucpavky
amotorového prostoru

U nového Cerpadla nebo po vyméné mechanické ucpévky

nutno po 20-30 hodindch provést kontrolu oleje, zda nenastal



Uibytek nebo zda nevnikla voda do oleje, coz provedeme timto
Zpusobem:

Gerpadlo poloZime nejlépe na vywdeng podlozky, povolime
avySroubujeme zatku (312). Hiadina oleje ma hyt5aZ 10mm
od konce zavitového otvory; pak zitku vietna tasnéni zasrou-
bujeme rukou. Pak otodime ferpadlem tak, aby zétka byla
vnejnizsi polaze. Kedyby totiZ wnikla do oleje voda, usadi se dote
a po vySroubovani zitky by nejdiive wiekla: Nastavime proto
(istou nddobku nebo dlai & wpustnim absahu o nakolika
om? zjistime lehce, jde-li 0 emulz, vodu nebo ole). Je-li vée
v poradku, zdtiu utahneme a7 po vychladnuti oleje, pokud
doslo béhem provozu k jeho zahFati

TutéZ kontrolu doporu€ujeme provést po 600 a7 800 hodi-
nach a cerpd-li se suspenze s ohzviadts abrazivnimi licinky,
pak | castdji.

Objevi-i se viak voda nebo svétle zbarvena emulze pe
delSi dobé nasazeni, doporutujeme vyménit olej a po 50
az 60 hodindch provozu provést znovu kantrolu. Objavi-li se
voda nebo emulze znovu, pak nutno vyménit mechanickou
ucpavku (433).

Pii kaZdé kontrole olejové ndping provadime také kantrolu
tésnosti motorového prostoru. Cerpadlo postavime do svislé
polohy a vysroubujeme kontralnf §roub (903}, Pak terpadio
ponékud wehylime a atvorem ziistime, zda prostor elektroma-
foru je suchy. Dojde-li k vytékdni vody nebo olejové emulze,
je nutné Berpadio bezpodminetné vyfadit 2 dalsio provo-
zovani a nechat jej opravit. Zanedbén{ tEchto Ginnosii vede
k havérii éerpadia viieing shofeni vinutf elekiromotory,
Pouije s olej turbinowy TB 32 (t¥idéni 1SO podle viskozity
3448150 WG 32).

7.3 Nastaveni vile saciho vika a prilozky
obé&zného kola

U nového &erpadia je optimdini viile mezi sacim vikem (162),

prilozkou (135) a ob&Znym kolem (230) ji nastavena ve

vyrobnim zdvodg,

Pfi opotiebovani ob&ného kola a pogurmovanych souddsti, .

sacho vika (162) a piflozky ob&znéha kola, je slea terpadio ddle

provozuschopné, ale jeho wkon se tim znadné zmensl. Nutro

proto zvétSené viile vzniklé opotiebenim znovu nastavit,

a) Nastavenviile mezi zadnim profilem ob&Zného kola (230)
a jeho prilozkou:

Upravu této ville nuino provést pred nastavovanim sacho
vika. Cerpadio polozime na montazni stil, povalime a seérou-
bujeme pét matic (920.3), véetn# pruznych podioZek a pak
sejmeme sacf sto (143) se dnem. Pak odjistime pojistnou
podiozku (931), povalime a sejimeme matic| obéZnaho kola
(922) a zavitové pouzdro (544) dotdhneme na doraz a ohéing
kolo zatlatime tak daleko, aZ svym profilem narazf na P,
potom zavitové pouzdro (544) pavolujeme nejlépe rukou, a2
svym osazenim dosedne na nahoj obéznsho kola, coZ Je patmo
2 toho, Ze pfi dalSim otagenl by se kolo zagalo posouvat ven,
Viile mezl piilozkou (135) a ob&nym kolem (230) 52 tedy na-
stavltak, 78 po dosednuti zivitového pouzdra na ob&iné kolo

toto "vytdhneme" otécenim pouzdra o 180", Pak nasuneme
pojistnou podlozku (931) a matici chénéha kala (922), kterou
utdhneme. Kolo se musf lghce otédet Matici obangha kola pak
zajistime podlozkou.

b} Nastaveni viile mezi sacim vikem a ob&Znym kalem:
Pavolime pét matic (320.4), které jsou ze strany rozvadade
(149} a vySroubujeme Je nahoru. Pfitahovénim spodnich matic
(820.4) lehce pritiatime saciviko {162) k ob&nému kolu (230)
tak, aby rotor pfi protétent kladl zvéSeny odpor. Tento stav nam
urtuje wchoz! polohu pro nastavovdni viile.

Sedroubujeme horni matice tak, az lehce dosednou k sacimu
viku a pfistoupime k viastnimu vmezovaniville, Zvolime si ibo-
volny zdvitowy svomik, od kterého budeme vychazst, Zatneme
tim, Ze homi matice postupné dale pfitahujeme, & zjistime, 72
rotorem jde s mimym a plynulym odporem protatet, Pokud
56 tohoto stavu nedosdhne a roforem jde stile ztuha protacet,
mirmé pavalime spodni matice a pokratuleme v dalim odddlent
saciha vika a2 dosahneme Zddouctho protégent rotary,

7.4 Mazdni loZisek, chod erpadla na sucho
Domazdvénivalivjch loZisek nutno vénovat ndlezitou pozor-
nost, nebot se jim mize podstaing ovlivnit jejich Zivotnost.
K domazavan( spodnio loziska (321.1) nutna wuzit kaide
prileZitosti, kdy? se z néjakych divodd - napf kontrola ucpdvek
- zpristupnf loZiskowy prostor. Jinak nutno domazavat po 2500
a2 3000 provaznich hodingch. Uplnou wménu mazacio tuky
doporutujeme provést pa 1 az 1 1/2 race. Poudtt tuk LV2-3.
Uhorniho kulickového loZiska tukova naplfi postatuje na 2000
provoznich hodin. Potom nutno stareu tukovou naplfi vymanit
anapinit novym tukem. U téchto typi [oZisek se pouzivd krycich
plechi bud jednostrannych nebio oboustrannych, Jsou-l kryel
plechy jednostranné, je vméana tuku snadnd, Jsou-l vak kryei
plechy oboustranné, nutn jeden z nich odstranit (jen 2 jadn
strany) a po wyjmut loiska a jeho napinéni tukem lofisko
namontovat tak, aby krycl plech byl na strang rotoru elektro-
motoru. Kryef plech brani vytékani tuku z loziska v pracovni
poloze Cerpadla, tj. vertikdinf,

Chod Zerpadia na "sucho” neni na dovolen.

7.5 Ochrana a tidrzba hadic

Nutno piedejit tomu, aby hadice napinéné vodou byly
prejizdény vozidly. Tento poZadavek plati stejné u prazdnych
hadic, nebot pfi mistnim zati%eni prejdéiicim vozidlem by
miohlo nastat ziomen! hadice v zdhybech ploché 5, z8jména
gumavé vrstvy. Pred uloZenim nutne hadic FAdné umyt, obzvids-
1 bylo-li i pouZito pro Gerpani zahnivajic vody, proplachnout
Cistou vodou a vysusit

7.6 Kontrola mechanického stavu

Spodivd ve vizudinf prohlidee Gerpadla z hlediska Jeho mecha-
nickeho stavu. Zejména sledujeme;

o NeporuSenost pfivodnino kabelu (824) a Jeho upewnéni ve
wivadce. Dbame na to, aby ve vyvodce u kabelu nezlistavaly
zatvrdniuté necistoty, jako pisek, hifna a jiné agresivn( hmoty,
0 Keré by se prodiral vnéjf ochranny obal kabelu, &ims by
doslo k pronikani vinkosti do svorkovnicového a motorového
prostoru. Dale kontrolujeme, zda t8leso vyvodky (826.1) je

"



maticemi (920.3) dostatecné dotazeno z divodu fadného
utdsnéni pfivodniho kabelu.

o Neporusenost ochranného sita na sani cerpadla.
Vzniklé otvory vétSich rozméru, zpusobené mechar:
poskozenim jsou neZadouci, nebot jimi mohou
gerpadla v&t3l pfedméty a ucpavat tak obéing «oio of
mechanicky poSkodit dilce:

o NeporuSenast dill, zajisfujicich kryti soug4sti, které jsou
pod proudem, . prostory svorkovnice a siskromatert. =3t
k nim zejména viko svorkovnicovena prostory ‘8\5
l0Ziskové téleso (350.2), téleso statoru (811). téleso
(826.1) a Sroubové spoje. Pfi sebemensim zjiSténf prznak_
porusenosti téchto dilu Eerpadio ihned vyFadit z provozu

o Miru opotfebitelnosti dilii, zpdsobovanou provozovanim.
Zejména vénujeme pozornost dilum hydraulické ¢asti (obéZné
kolo, pogumavané dily, mechanickd ucpdvka (433) ). Na ve-
likosti opotiebent totiZ zdvisi pohotovostni hydraulicky vykon
a dal$f provozuschopnost.

kim

8.0 OPRAVY

8.1 V8eohecné

S ohledem na konstrukcni provedeni jednotlivych dili majf

opravy téchto Cerpadel prevéZné charakter vymeény dfil nebo
uzla. Opravovat je moZno jen statorovy paket elmotoru, a to
previnutim vinutl v pFipadé jeho poskozeni. Provédéni vymén
funkéné a montdzné duleZitych dili nebo uzll je popséno déle
v piislusnych statich.

Pfi demontaZi dili musi byt éerpadlo Gisté, zbavené viech
pozistatkd éerpané kapaliny. Pfi Serpani chemicky zne-
gisténych kapalin provedie neutralizaci dilcd. PouZivejte
ochranné pomicky, dodrzujte hygienické pfedpisy!

8.2 Vyména ohéZného kola

Je-li nutno vyménit apotfebované obézné kolo (230}, sejme-
me sacf sito (143) po uvolnéni péti matic (920.3) a pak po
seSroubovani dalsich péti matic (920.4) vysuneme saci viko
(162) odjistanim, povolenim a sejmutim matice ob&Zného kola
(922) stahneme ob&Zné kalo (230) z hifdele (818). V piipadg,
Ze obéZné kolo se nedd lehce stahnout, pouZileme k tomu
zavitového posuvného pouzdra (544) a maticového klice.
Postupujeme pfi tom tak, Ze na plo3ky zavitového pouzdra
(544), wenivajicho z ndboje ob&Zného kola, nasuneme e,
ktery apfeme o Srouby (902.1). Potom pomoci delsi paky,
ysunuté mezilopatky ob&Zného kola, obéznym kolem otdgime
atim je stahujeme. MontdZ nového obézného kola se provede
opatnym postupem.

Viile mezi piflozkou, sacim vikem a ob&znym kolem se nastavi

podle &lanku 7.3.

8.3 VWWména pfilozky ob&Zného kola
Pri vwyméné piflozky obéZného kola (135) se postupuje stejné
jako pfi vwyméng ob&Zného kola. Navic se seSroubujf dals matice
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{920 4) a stéhne se rozvadéc (149), kterym je pfiloZka obéZného
2na ke dnu olejoveé vany.

] flloZky ob&Zného kola (135) do rozvadéce

0ntd? opaénym zplisobem.

8.4 JuméEnz machanické ucpdvky a krouZku
D ez siEnE @0 of mené pilozky obéZného
D $r 200.1). Po vyjmuti pera

x“ VBl echamcke’ UCDAVKS
g @ z12m &St hiidele,
nickd ucpavka stahuije. Po demontdZi dna
vzl 1\ vytlaéime staciondmi ¢dst mechanické
ucpavk, Nonas se provede obracenym postupem.
Upozariujeme na dusledné dodrZovéni Eistoty!
PAi revizi tasnicicn kroLZks qutero (420), resp. pfijejich vymeng,
se povoll a sedroubuje 5 matic {920.6), wtdhne se loZiskové
vitko (160.2), &mZ se umazni pfipadnd vyména tsnicich
krouzk(. Je treba také prohlédnout ochranné pouzdro na
hiideli, zda v misté styku nejsou vyb&hany drdzky. Pokud
drdzky jsou, je nutnd vyména i pouzdra u velikosti 65, 80,
100-KDFU, u velikosti 125-KDFU postadi vyjmuti jedné nebo
obou podloZek pod gufery.
Pii této prfleZitosti doporucujeme domazat spodni kulickové
loZisko tukem.

8.5 Vyména statorového svazku

Jestlize se pfi kontrole izola¢niho odporu statoru ukdze, Ze
md nulovou hodnoty, musf byt stator vyménén. SniZeny
izolaénf stav u navihlgho vinutiIze odstranit vysousenim podle
CSN 35 0010. Je-li véak nutnd vymeéna, postupuie se takto:
Demontuji s¢ horni dflce Gerpadla a stator vetné plaste se po-
stavi na podlozku tak, aby doraz elektromotoru byl vZdy nahofe,
pak se plast statoru zahteje rozptylenym plamenem na teplotu
150 a7 160°C, pokud stator sdm nevypadne, poklepe se najeho
plech z hornf strany. Novy stator se musi na své valcové ¢asti
otistit a event. mistni nerovnosti uvnitf plasté z hlinfkové slitiny
zplisobené pfi demontdZi se musi zarovnat, aby po jeho ohfati
mohl byt stator volng zasunut. Vyménu poSkozeného statoru
novym mozno provést pfi jednom ohati plaste.

9.0 NAHRADNI DILY

Vechny souddst terpadel jsou vyménitelné.

Pfi objedndvan! ndhradnich dit a jinych jednnich je tieba
uvest:

o typ Cerpadia

o yyrobn: ¢islo Gerpadla,

o piesné ¢iselné a jmenné oznateni dilt podle

obr. 4.

Typ Gerpadia a jeho wrobnf islo jsou uvedeny na ddajovém
Stitku, ktery je pfipevnén na Cerpadle



10.0 PROVOZNI PORUCHY, JEJICH PRICINY A ODSTRANENI

Porucha
1. Cerpadlo se nerozbihd a motor je
pfitom tichy.

2. Cerpadlo se nerozbihd a motor
"brugf”,

3. Cerpadlo se rozbhne, ale jeho
vykon je maly.

4. Tavné viozky pojistek se petavuji.

5. Ochrana elektromotoru vypind.

6. Vinuti elektromotoru vykazuje pfi
kontrole izolatniho odporu jeho pokles
pod piipustnou mez.

7. PTi kontrole olejové ndpiné zjisténa
olejova emulze nebo voda.

8. Vytok &erpané kapaliny je preru-
Sovany.

Pfitina

1.1 Sit je bez napéti.

1.2 Pretavené pojistky nebo vypnuty
stykag.

1.3 Prerudeny pfivod proudu.

1.4 Uvolné&ni svorek.

2.1 Jedna pojistka pretavena.

Pfivod v jedné fdzi pferugen.

Uvolnén4 svorka.

2.2 Ob&Zné kolo zablokovano pfedmé-
tem, ktery vnikl mezi né a sacf viko nebo
piflozku ob&Zného kola.

2.3 Cerpadlo je zabofeno do hustého
sedimentu.

3.1 Obrdceny smys! otd&eni motoru.

3.2 Vytlatnd hadice je ucpana nebo
pfelomena.

3.3 Gerpadlo saje vzduch.

3.4 Mezera u ob&Zného kola pfili§
velkd.

3.5 Ucpané sac sito

3.6 Znatné opotfebend hydraulické dily,
zejména ob&Zné kolo a saci viko.

4.1 Kréatké spojeni v pfivodu.
4.2 Velky ubytek napéti v siti.
4.3 Slab& dimenzovany pfivod.

5.1 Nesprévné nastaveni jisticiho nad-
proudového relé,

5.2 PretiZeni motoru zplisobené piedms-
tem, ktery vnikl mezi ob&zné kolo a saci
viko nebo pfilozku,

5.3 Pretizeni elmotoru zpusobené
Serpanim nepfiméfené hustého kalu
nebo zapadnutim do sedimentované-
ho kalu.

5.4 Nedostatedné ochlazovani télesa
statoru a elektromotoru zpusobené:
teplotou hydrosmési nad pFpustnou
hodnotu 40°C; ucpanim vytlaku; chod
na "sucho" je pfili§ dlouhy.

6.1 Navihnuti vinuti zpisobené porucha-
mi tésnicich elementd, tj. “0" krouzku
a mechanické ucpavky.

7.1 Viz stat “Kontrola oleje mechanické
ucpavky a motorového prostoru’”.

8.1 PFitok terpané kapaliny je mensf ne?
hitnost Eerpadla. Dochézi k nepravidelng-
mu zahlcovanf ob. kola

Qdstranén/
Opravit,
Opravit,

Opravit,
Opravit

Opravit.

Demontovat, pfedmét odstranit.
Nadzvednout nad troveii kald,

vygistit sacf sito.

Prepojit dvé féze na svorkovnici (pracov-
nik s elektrotechnickou kvalifikac).
VyCistit, narovnat.

Zavésit niZe,

Sefidit.

Sito vyCistit,
Vyménit za nové dily.

Opravit,

Opravit.

Opravit,

Nastavit na jmenovity proud motoru.
Demontovat, pfedmét odstranit.

Snizit hustotu kalu.

Cerpadlo nadzvednout nad trovei
kalu,

Zavady odstranit,

Vysusit, pfi po&kozeni pfevinout, vadné
tésnéni vyménit.

Zvtsit pritok, priskrtit vytlak.



11.0 OBSAH DODAVKY

- Eerpadlo ve smontovaném stavu s kabelem 15m. jind détka na noZadavek (256m)

- Zastrény kIt 6 CSN 23 0710

- klic 8 CSN 23 0681

- kIt 110775 (pouze pfi doddvce s hadic)

- Gerpadia 65-KDFU a 80-KDFU se zménowyrm Gislern 04 v typovém oznaden jsou vybavena jisticemn a vidlict.

Na poZadavek Ize dodat:

- hadice v délce 10m, jiné délka na pozadavek (20m) velikost:

* (52 se dvéma pulspojkami pro &erpadlo 65-KDFU

* B 75 se dvéma plispojkami pro Eerpadio 80-KDFU

« A 110 se Sroubenim 110 (1ks) pro Eerpadla 100-KDFU a 125-KDFU

12.0 ZARUKA

Doba trvéni zéruky je uvedena v zarugnim listé, nebo je soug4sti kupni smlowrvy, vyrobce viak nerutiza Skody vzniklé Spatnou
a neadbornou obsluhou, pretizenim straje, nebo jinou nahodilou pfitinou a nedodrzenim tohoto navodu k obsluze. V zanugni
dobé je mozné provadét demontdz Gerpadia jen se souhiasem wjrobee.

13.0 ZAZNAM 0 PROVOZU

Stanovisté

Posledni idrzba gerpadla

Poznamka Podpis

Datum Vyrabni Eislo




14.0 NAKLADANI S ODPADEM

Pokyny k nakladani s adpadem vznikajicim v prabéhu Zivotnino cyklu Serpadia/ Gerpacio soustroji (ve smyslu §10 odst. 3 zakona
€. 185/2001 Sb., 0 odpadech).

Druh odpadu Kod *) Kategorie *) | Zpusob nakladani

Papirovy a/nebo lepenkovy obal 1501 01 0 vyuZitelny odpad - po vytfidénr
- nutno pfedat opravnéné osobé

Papir a/nebo lepenka 2001 01 0 provadajici odbér a wkup odpa-

Kabely 17 04 08 0 dd nebao druhotnych surovin

Ostatni vyFfazend zafizen - kovové dilce 16 02 05 0

terpadel (bez zbytku oleje)

Ostatnf vyfazend zafizeni - nekovové dilce 16 02 05 0 ostatni odpad - nutno shroméz-

Cerpadel dit a pfedat provozovateli skladky

(napf. z uhliku, karbidu, keramiky, SiC) odpadu

Ostatnf vyfazend zafizeni - pryZové dilce 16 02 05 0 ostatni odpad - nutno shroméz-

Cerpadel dit a predat k zneSkodnéni

Dievény obal 150103 0 Ve spalovné odpadu

Plastovy obal - félie z PE 150102 0

Drobné plastové predméty **) 200103 0

Nechlorovany motorovy, prevodovy a/nebo 130202 N nebezpeény odpad - nutno shro-

mazaci olej mézdit a predat k zneSkodnéni

Ostatnf motorové, prevodové a/nebo mazaci 130203 N ketg UGG E'SatE

oleje

Ostatni rozpoustédia a jejich smési 140103 N

s konzervaénimi prostiedky

(mimo biologicky odbourateinych)

Vyrobky z dehtu - nepiskovan4 lepenka 170303

Zafizeni s obsahem volného azbestu 16 02 04 N v soucasné dobé se nepouZiva

") VizyhldSka ¢. 381/2001 Sb., kterou se vydava Katalog odpadu
0 - znamend odpad ostatni
N - znamend odpad nebezpedny

")

Polytetrafluoretylen (teflon, PTFE) nesmi byt vzhledem k toxicité spalin spalovdn jinde neZ ve spalovn# odpadu!
Ekologicka likvidace tohoto zafizent je zajiéténa v ramei kolektivnino systému RETELA ve smyslu poZadavku zakona

E ¢. 185/2001 8b., 0 odpadech v platném znén,

— Sbémd mista elektroodpadu jsou zvefejnéna na intermetové strance wwiretela.cz

#50%%,  7pBtny odbér a vyuiti odpadu z oball ie zajistén v ramci kolektivntho systému EKO-KOM ve smyslu poZadavku
zikona €. 4772001 Sb. o obalech v platném znéni. Informace o sbéru, tridén( a vyuZitl odpadu jsou uvedeny na
internetovych strankdch www.ekoriom.cz
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